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产品型号：VMC1782 
产品名称：立式加工中心



















协议号：No.     
签订日期：2026年   月   日



甲方：特码斯派克工业技术(安徽)有限公司     
乙方：
特码斯派克工业技术(安徽)有限公司（以下简称：甲方）             （以下简称：乙方）订购VMC1782 立式加工中心 1 台。经双方友好协商，达成以下技术协议。

一、整机特点：
超高性能型加工中心机
1、采用 24T 圆盘刀库，提升加工效率。
2、X/Y 轴均标配大功率电机，Z 轴采用大一级电机，Z 轴增加氮气平衡，快速精准定位，减少震动;
3、主轴电机标配 15KW 大扭矩广义马达，主轴扭矩相比明显提升，很适合重切削；
4、机床零部件属于名厂名牌，行业内高级配置。
5、主轴和三轴扭矩图：
[image: ]
二、光机特点：
光机特点:
1、采用 THK 线轨；
2、Y 轴超大跨距；
3、X 轴6 滑座支撑，刚性强确保有力刀削；
4、三轴采用NACHI 原装轴承（3062），3+2 模式，预拉处理，防止热变位；
5、BT50 主轴环喷设计；
6、机床床身采用HT300 高牌号铸铁。
三、技术参数：
	项目
	规格
	单位
	VMC1782

	

行程
	X/Y/Z 轴
	mm
	1700/820/750

	
	主轴鼻端至工作台距离
	mm
	150-900

	
	主轴中心至立柱轨道距离
	mm
	880

	
	轨道形式
	
	X、Y轴线性导轨；Z轴硬轨

	
工作台
	工作台尺寸（L*W)
	mm
	1800*800

	
	工作台最大承重
	kg
	1500

	
	T 型槽
	No/mm
	7-22*110

	
主轴
	主轴锥孔（型号/安装尺寸）
	mm
	BT50

	
	主轴转速
	rpm
	4000

	
	主轴传动方式
	
	齿轮箱

	进给
	X/Y/Z 轴快速进给
	m/min
	24/24/24

	
	最大切削进给
	mm/min
	10000

	




换刀装置(选
配）
	换刀方式
	
	侧挂式

	
	刀柄规格
	type
	BT50

	
	刀具容量
	tools
	24

	
	最大刀具直径（临刀）
	mm
	112

	
	最大刀具直径（无临刀）
	mm
	200

	
	最大刀具长度
	mm
	350

	
	最大刀具重量
	kg
	18

	
	最快换刀时间
	sec
	4.9

	

马达
	主轴马达
	kw
	15

	
	主轴扭矩
	Nm
	572-944（齿轮箱1：4）

	
	三轴伺服马达
	kw
	3/3/3

	
	切削水泵马达
	m/h-m
	4-30

	精度
	定位精度
	mm
	0.01

	
	重复定位精度
	mm
	0.006

	动力需求（参考）
	电力要求
	kva
	30

	
	气源要求
	Kg/cm
	6~8

	机床尺寸（参考）
	长*宽*高
	mm
	4800*3800*3800

	
	重量
	t
	



四、主要配套件一览表：
	序号
	名  称
	数 量
	生 产 厂 家
	规格型号

	1
	数 控 系 统
	1 台
	日本 发那科
	FAUNC-OI-MF-Plus

	2
	主轴伺服电机
	1 台
	日本 发那科
	β iIP30/8000

	3
	X、Y、Z 伺服电机
	各 1 台
	日本 发那科
	β is40/2000/β is40/2000/β
is40B/2000

	4
	主轴前轴承
	1 组
	TPI
	

	5
	主轴后轴承
	1 组
	TPI
	

	6
	X、Y、Z 轴丝杠轴承
	各 1 组
	日本 NACHI
	

	7
	X、Y、Z 轴丝杠
	各 1 组
	THK
	Ø50*P10*C3

	8
	X 轴线性导轨
	2 条
	THK
	55

	9
	Y 轴线性导轨
	4 条
	THK
	45

	10
	Z 轴硬轨
	2 条
	
	自制

	11
	主轴单元
	1 套
	
	BBT50/190

	12
	刀库（选配）
	1 套
	
	24 把圆盘式

	13
	切削液水泵
	1 套
	
	

	14
	自动润滑系统
	1 套
	
	

	15
	打刀气缸组件
	1 组
	中日
	6T

	16
	主要气动元件
	1 套
	亚德客/SMC
	

	17
	主要电气元件
	1 套
	施耐德
	

	18
	主传动齿型皮带
	1 组
	美国盖茨
	

	19
	X、Y、Z 轴联轴器
	各 1 套
	日本 NBK
	

	20
	热交换器
	1 台
	欧易
	

	21
	排屑装置
	1 台
	
	链板式


如有供应商供应不上 ，将以同等质量品牌代替。
五、机床标准配置：
	序 号
	名   称
	序号
	名   称

	1
	全封闭式护罩
	12
	警 示 灯（带蜂鸣器）

	2
	自动润滑系统
	13
	地脚垫块

	3
	工 具 箱
	14
	工件冷却系统

	4
	工 作 灯
	15
	网络传输及 CF 卡功能

	5
	电气箱热交换器
	16
	刚性攻牙

	6
	主轴气幕防尘系统
	17
	开门保护装置（防护门）

	7
	主轴环状出水
	18
	手提吹屑空气枪

	8
	铁削盘及蓄屑盒
	
	

	9
	M30 自动断电装置
	
	

	10
	机台清洗水枪
	
	

	11
	手提吹屑空气枪
	
	





六、机床选择配置：
	序号
	选项名称及规格
	数量
	备注

	1
	齿轮箱
	1
	意大利BF

	2
	三轴光栅尺
	1
	海德汉或发格

	3
	油冷机
	1
	瑞科

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	

	8
	
	
	


如用户选用其它特殊配置 ，需与技术部门进行联系。
七、 随机工具及资料清单：
	序 号
	名    称
	规格或标记
	数  量
	备  注

	1
	内六角扳手
	1.5---10
	1 套
	

	2
	螺丝刀
	一字
	1 把
	

	3
	螺丝刀
	十字
	1 把
	

	4
	生料带
	
	2 卷
	

	5
	玻璃胶
	瓷白
	1 瓶
	

	6
	电子手轮
	
	1 个
	

	7
	读卡器
	
	1 个
	

	8
	内存卡
	
	1 个
	

	9
	网线
	5 米、20 米
	2 条
	

	10
	卡紧环
	
	1 个
	

	11
	螺丝
	
	1 包
	

	12
	机床地极
	
	1 支
	

	13
	波纹管接头
	
	1 个
	

	14
	工具箱
	
	1 个
	

	15
	地脚
	
	6 个
	

	16
	使用说明书
	
	1 份
	

	17
	合格证明书
	
	1 份
	





八、 安装、 调试、 培训、验收服务：
1、由乙方技术人员至甲方所在地工厂进行安装调试。
2、甲方应在设备到厂后5天内，通知乙方进行设备的安装调试工作。
3、乙方负责预埋螺栓，接线，调试水平并负责调试过程中的技术指导。
4、乙方负责：乙方的技术准备工作应保证在安装、调试技术员抵达后立即开始安装工作，直到终验收结束。
5、设备到厂前，甲方应负责：
1）配备足够必需的、合格的人员（机械工、电工及起吊工人），能够满足安装调试的需要。
2）提供必须的油/气/电/水，包括连接线缆等。
3）设置安装地保护标志，保证各部件不受损害，保持场地清洁。
4）保证所用材料和用具的及时供应，确保安装调试按时完成。甲方应尽可能的按乙方要求派遣合格的授权人见证终验收测试工作。 
6、精度验收：按照供方提供的出厂精度检验表 ，对在客户处有条件检验的项目，进行检验， 对不具备检验条件的检验项目 ，如定位精度 ，主轴锥孔精度检验棒测试等 ，在需方处不进行检测 ，或双方协商由需方派人到供方工厂进行检测验收。
7、甲方尽可能地提供市内交通、工作午餐方便乙方快速完成交机工作。
8、全部验收合格后，签署终验收文件。
九、不可抗拒的事故：
由于严重的灾害（如火灾、水灾、雪灾、地震等）及甲乙双方同意的其它不可抗拒的事故，致使一方不能履行本协议时，遇到上述事故的一方必须立即（以最快的速度）将影响本协议的情况，以传真或电报方式通知对方，并以航空特快专递形式提供事故的详细情况，以及影响本协议履行程度的证明文件，此证明文件应由受事故影响一方公证部门盖章，受上述事故影响而拖延的时间应在原定交货期的基础上顺延。
十、售后服务：
1、售前服务：设备制造商的团队能为用户提供最佳加工方案，包括机床选型、选件配置、刀具及夹具选择, 润滑油、切削液管理等系列服务。并可提供交钥匙工程。
2、保修期以设备安装调试验收合格后12个月。
3、维修反应时间：接到用户报障通知后，2 小时内反应。
4、零部件库存:设备制造商要有专门的生产车间和零部件库存，实力雄厚，库存齐全，在各办事处均有常用的零部件库存，为用户提供最快的维修部件。
5、机床保养:所有保修期内的机床都享有免费保养服务，保修期外的机床可以经济合理价格购买保养服务。 并可根据客户需求，规划设备管理、保养流程。
6、保修期过后的维修收费:收费标准明码实价，仅收成本费，以公开、公正、公平的理念服务用户。
7、特设老用户服务部:密切跟踪机床使用情况，及时处理维修投诉。
一、机床工作条件：
1、三相交流电源 ：380V±10%    ，－ 15％  ； 50Hz±1Hz
2、环境温度 ：       8 ～40Cº
3、相对湿度 ：      ≤80%
4、气源压力：    0.6～0.8 MPA

十二、本协议作为合同附件签字后与合同同时生效。
十三、其它未尽事宜，双方友好协商解决。

甲方：特码斯派克工业技术(安徽)有限公司     乙方： 

代表签字：                                 代表签字：                  

日    期：                                 日    期：                  
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